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一、产品规格和性能 
    YJ 系列调频电梯曳引机包括 YJ100A,YJ130A，YJ160A，YJ180A，J225W，YJ225A，YJ240A，

YJ250A，YJ350A 多个系列，几十个品种。 

额定载重量 200~5000kg，额定速度 0.25~2 m/s。 

二、使用条件 

1、海拔高度不超过 1000m； 

2、机房内的空气温度应保持在 5~40℃之间； 

3、环境湿度不大于 85％（在 25℃时）； 

4、供电电压波动±7％； 

5、介质中无爆炸危险，无足以腐蚀金属和破坏绝缘的气体及导电尘埃。 

三、技术及安装参数 

表一.技术参数 
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速 
 

 
 

比 

绕
绳
方
式 

绳轮参数 电
机
系
列 

电机参数 

( kW) 

直流制动器 适
用
范
围 
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YJ 

100

A 

250 

0.5 49:1 1:1 

Φ320×3×15×Φ8 

Y
T

V
F

变
频
调
速 

1.5-4- 

220V     

(380V) 
110  0.8 

变
频
调
速
载
客
电
梯 

0.5 49:2 2:1 1.5-4- 

0.63 39:1 
1:1 

2.2-4- 

1.0 49:2 2.5-4- 

320 0.5 49:1 1:1 Φ320×4×15×Φ8 2.2-4- 

YJ 

130

A 

300 
0.63 41:1 

1:1 

Φ340×4×13×Φ8 
2.2-4- 

50Hz 110 0.8 
1.0 

45:2 

3.2-4- 

400 1.0 
Φ340×5×13×Φ8 

4-4- 

450 1.0 4.5-4- 

YJ 

160

A 

500 1.0 
39:1 

1:1 

Φ520×3×20×Φ12 5.5-4- 

50Hz 110 0.8 
630 

1.0 
Φ520×4×20×Φ12 

7.5-4- 

1.5 51:2 9-4- 

YJ 

180

A 

630 1.6 

59:2 1:1 Φ600×5×20×Φ12 

9-4-50Hz 

110 1.0 
800 

1.0 9-4-35Hz 

1.6 13-4-50Hz 

YJ 

210

A 

1000 1.0 

57:2 

1:1 

Φ600×5×25×Φ13 11-4-35Hz 110 1.3 
2000 0.5 2:1 

YJ 

225

A 

630 1.0 59:2 

1:1 

Φ600×4×20×Φ13 7.5-4- 

35Hz 110 1.3 1000 
0.5 59:1 

Φ600×5×20×Φ13 

5.5-4- 

1.0 
59:2 

11-4- 

2000 0.5 2:1 11-4- 

YJ 

225

W 上

下置

800 
1.0 

59:2 1:1 

Φ660×4×20×Φ12 
7.5-4-35Hz 

110 1.3 
1.6 13-4-50Hz 

1000 
1.0 

Φ660×5×20×Φ12 
11-4-35Hz 

1.6 15-4-50Hz 
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式 1.75 
59:3 

18.5-4-43Hz 

2.0 22-4-43Hz 
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YJ 

240

A 
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1.0 

65:2 1:1 Φ660×5×20×Φ12 

Y
T

V
F

变
频
调
速 

 

Y
T

V
F

 

7.5-4-35Hz 

110 1.3 

变 

频

调

速

载

客

电

梯 

1.5 13-4-50Hz 

1000 
1.0 11-4-35Hz 

1.5 15-4-50Hz 

1350 
0.5 56:1 

1:1 Φ660×6×20×Φ13 
7.5-4- 

35Hz 1.0 56:2 13-4- 

2000 0.5 65:2 2:1 Φ660×5×20×Φ12 11-4- 

YJ 

245

A 

3000 

0.5 

67:2 2:1 

Φ660×6×20×Φ13 15-4-35Hz 

110 1.3 
0.63 Φ660×5×25×Φ16 18.5-4-43Hz 

YJ 

250

A 

1000 
1.75 

73:3 

1:1 

Φ660×5×20×Φ13 
18.5-4-43Hz 

110 1.3 

2.0 22-4-50Hz 

1600 
1.0 

65:2 Φ660×6×20×Φ13 
15-4-35Hz 

1.5 22-4-50Hz 

2000 1.0 73:3 

2:1 

Φ660×5×20×Φ13 22-4-50Hz 

3000 0.25 65:1 Φ660×6×20×Φ13 7.5-4-35Hz 

3000 0.5 65:2 Φ660×5×25×Φ16 15-4-30Hz 

YJ 

350

A 

5000 

0.25 75:1 

2:1 Φ760×6×25×Φ16 

15-6- 

50Hz 110 1.3 
0.5 75:2 25-6- 

安装参数 

 
                         图一. YJ100A 安装尺寸图                            图二. YJ130A 安装尺寸图 
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                  图三. YJ160A 安装尺寸图                                      图四. YJ180A 安装尺寸图 

 

 
            图五. YJ210A 安装尺寸图                              图六. YJ225A 安装尺寸图   
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             图七. YJ225W 安装尺寸图                           图八. YJ240(YJ245) 安装尺寸图 

 

          图九. YJ250A-3000 安装尺寸图                            图十. YJ350A 安装尺寸图  

   
                                       图十一. YJ350 安装尺寸图  

                          

四、安装、调试、使用要点 

1、曳引机出厂前已按国家标准进行空载、满载试车并作性能测定。 

在曳引机运输和安装过程中，不能使曳引机受到撞击，更不能拆装运输或随便

调校。 

2、在任何情况下必须保证曳引绳在曳引轮上的包角大于 135°。 

3、对不设减振装置的曳引机，机座水平度不大于 1.5/1000。曳引机轮位置偏差： 

   前后的（向着对重）不超过 2mm，左右方向不超过 1mm。 

4、曳引轮与导向轮的垂直度不大于 0.5mm，平直度不大于 1mm。 

5、出厂前制动器的制动力，已按 1.5~2 倍额定负荷转换至电机轴上的负载力矩

调定，一般情况下，不能随意调校。 

6、轿厢最小重量应满足 GB-7588-9·3·16 曳引条件的要求。 

7、制动器松闸时的最大间隙已按国家标准调正为﹤0.7mm，非抱闸带磨损， 
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不能随意调校。 

8、曳引钢丝绳不能涂有任何油脂或粘有其他脏物。 

9、曳引机不得超负荷使用。 

10、电机必须接地保护。 

11、变频调速曳引机不配飞轮，开车前，必须拆下盘车轮。 

五、维护及保养 

       1、蜗轮减速箱 

⑴ 曳引机运行一段时间之后，因蜗轮磨损齿侧间隙增大时，可更换主轴两端

轴承座下的调整垫，蜗杆轴向游隙应保持在 0.12~0.20mm。若蜗轮蜗杆的间隙超过

1mm，应考虑更换蜗轮、蜗杆。 

⑵ 蜗杆轴向游隙超差时，可调整轴承盖处的垫片厚度，使轴向窜动量保持在

0.02~0.04mm 之间。 

⑶ 减速箱润滑油，必须保持一定的油位（按油位尺）。润滑油必须采用蜗轮蜗

杆专用油，不能用其他油代替。曳引机运行半年后，必须更换箱内的油并清除脏物，

以后视使用情况一年更换一次。 

⑷ 曳引机运行中如发现轴承处温度超过 85℃或发出异常响声，应立即停机检

修，必要时更换轴承。 

⑸ 定期检查各部分螺栓紧固情况，以免发生松动。 

2、制动器 

⑴ 制动器各铰接处定期用机油润滑。 

⑵ 制动器闸带应保持清洁，无油污、油漆。 

⑶ 闸带铆钉头不允许与制动轮接触。因磨损铆钉头快要露出时应及时更换闸带。 

⑷制动器铁芯每半年保养一次。清除尘土并涂上石墨粉。 

⑸闸带磨损后，最大松闸间隙大于 0.7mm 时应及时调整。 

      3、曳引轮 

⑴曳引绳槽磨损至钢丝绳与绳槽底的距离为 6mm 时，绳轮必须更换。     

⑵曳引轮与导向轮发生位移位时，必须及时调正，保证必须的平行度和垂直度。 

      4、电动机（按电机使用说明书） 

六、注意事项 
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⑴曳引机房内在霉雨季节要防水、防湿并保持良好通风。 

⑵可拆下的松闸工具必须放在醒目易拿到的专用地方并挂上明显标志和必要的 

操作说明。 

⑶曳引机房内不能放置易燃易爆物品并配备必要的灭火器材。 

⑷长久待用的曳引机必须防水、防尘封存。启用时除尘并在各铰接处加油和检 

查油箱的油量。 

七、保修规定  

1、由购机之日起，本公司负责保用一年，对机件的正常损坏，本公司负责修

理。 

2、保修期内，因用户使用不当导致设备损坏，本公司不予保修。 

3、贵户在保修期间，如有任和质量问题，可即与本公司联系，本公司将迅速

处理。 

4、如贵户私自拆装或修理曳引机，后果自负。 

八、曳引机运行中发生故障，必须及时处理。如下表： 

序号  故障现象         故障可能原因   紧急措施        故障诊断及处理 

 1  电机不转 

接线不正确 

紧急切断电源 

查阅电机接线图 

抱闸未打开 量制动器电压时否正常 

控制系统有错 检查有关线路 

超负荷 卸荷测试 

电机烧坏 通知电机生产厂 

 2  噪音异常 
轴承润滑不良或损伤 

 关机后检查 
加注润滑油或更换轴承 

调速系统不匹配 空轿厢断电溜车（手动松闸） 

 3 

 松闸、抱 

 闸不灵活 

 或锁死 

调整不当 

  紧急关机 

重新调整制动间隙 

制动弹簧压力过大 调正压力正常 

电压不正常 恢复正常的工作电压 

线圈损坏 更换线圈 

 4 
 减速箱油 

 温高于 85℃ 

润滑油量不当 

 关机后检查 

按油位使之正常 

润滑油牌号不当 更换润滑油 

超负荷 卸荷并停机一段时间 

环境温度高 停机使温度降低后再使用 

 5 

 制动器 

 温度高 

 于 115℃ 

线圈电压过高 调整电压使正常 

松闸、抱闸不灵活 铰接处加油或清除异物 

环境温度高 停机使温度降低后再使用 

 6 电机运转异常 有内在因素也可能外在因素影响 参阅电机说明书 

 7    漏油 
加油过满超出油位 放油至正常位置 

垫子损坏或盖未拧紧 更换纸垫或把盖拧紧 

 8   曳引机抖动 曳引机安装不当支承梁刚性不够 按要求校正安装加强钢梁刚性 
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橡胶垫安装使用不当 更换或正确使用橡胶垫 

调速系统不匹配 断开调速系统试车或调整调速系统 

 

九、各润滑部位必须及时加油。润滑点见下表 

序 

号 
 润滑部位         操     作 处数   油    类   加油期    换机油 

1 
减 

速 

箱 

 箱体 打开减速箱上部的油窗盖加油  1 
 320#~460#

 

蜗轮蜗杆油 
保持油标油位 

新机 1个月， 

以后 6~12 个月 

2  轴承处        用油枪加油  2  钙基润滑油    15 天   12 个月 

3   制动器    制动臂各铰接处加油 4-6 20~30 号机油     2 天  
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电 

 

机 

滑动轴承 电机两端轴承处打开盖子加油  2  50 号机油   7~10 天  按具体情况 

滚动轴承 

非自润滑 
电机两端轴承处打开盖子加油  2  50 号机油   7~10 天  按具体情况 

滚动轴承 

自润滑 
         不需加油     

 

十、制动闸调整方法  

1、用万能表检查线圈通电是否接触好。  

2、将 B 螺母放松使弹簧压缩量在 2mm 左右。 

3、用磁性千分表对准制动臂 C 点。 

4、将 A 螺栓的锁紧螺母松开，线圈接通 110V 直

流电源，通过开与关的动作，调整 A 螺栓，观察 C 点

的千分表，使制动轮与刹车皮之间的间隙调整到 0.3mm 

(变频曳引机间隙，千分表上读数）。 

5、重新锁紧 A 螺栓的锁紧螺母。 

6、调整 B 螺母，使弹簧压缩 X-X1  mm，然后锁紧螺母。以上工序完成曳引机才

能正常使用。 

                     VVVF 变频曳引机机弹簧压缩参数 

主机名称 X-X1(mm) 主机名称 X-X1(mm) 

YJ210A(YJ210) 8-10 YJ350 11-22 

YJ225A(YJ225) 7-9 YJ350A 11-22 

YJ245A(YJ245) 14-15   

YJ250A 8-9   

YJ270A 7-10   

 

 


